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TOV-Verband-W er1<stoffblatt WB 511 /3 Supplement:2024-06-04 

Praambel 

Dieses Supplement gibt den lnhalt der Abschnitte 1, 2 und 3 (nur begutachtete Abmessung) 
des TOV-Verband-Weri<stoffblattes 511/3, Ausgabe 2024-06-04, wieder und gilt nur in Verbin­
dung mit diesem Werkstoffblatt. 

Hersteller/Werk 

ltalien 

Forge Fedriga Forge Fedriga srl 
25040 Cividate Camuno (8S) 
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TÙV-Verband-Werkstoffblatt WB 511/3 Supplement:2024-06--04 

Markenbezeichnung und Stempelzeichen 

X10CrMoVNb9-1 oder 1.4903 

Erzeugnisform (PrUfgegenstand), Abmessung und Lieferzustand 

Hersteller/Werk Erzeugnisform Dicke des maB- Durchmesser 
geblichen Quer-

schnitts tR 1 l 

SchmiedestUck Stabstahl (mm] [mm] 

Forge Fedriga X X 120 600 
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TOV. Verband-Wer1<stoffblatt WB 511/3 Supplement:2024-06-04 

Hersteller/Werk Erzeugnisform Ourchmesser 

Schmiedestuck Stabstahl [mm] 

Oicke des maB-
geblichen Quer- 

schnitts tR1 l 

[mm] 

1) S1ehe DIN EN 10222-1.2002-07, Tabelle B 1. 
2) FUr die Firma BGH Edelstahl Siegen GmbH ist Polymer als AbkOhlmedium nach warmebehandlungen gemllB

Abschnitt 11 des TOV-Verband-Wer1<stoffblattes vorgesehen.
3) D1e bei der Firma Siepmann-Werke GmbH & Co. KG durchgefOhrten Zeitstandversuche ermOglichen vollbean-

spruchte SchweiBnahte bis 100 mm Dicke des maBgeblichen Ouerschnitts entsprechend Abschnitt 15 des TOV.
Verband-Werkstoffblattes 511/3.
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